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CABECOTE / VALVULAS

NX400i Falcon

~

LOCALIZACAO DOS COMPONENTES

22 N.m (2,2 kgf.m)

4 N.m (0,4 kgf.m)

20 N.m (2,0 kgf.m)

44 N.m (4,5 kgf.m)
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CABECOTE / VALVULAS NX400i Falcon

INFORMACOES DE SERVICO
INSTRU(;OES GERAIS

Este capitulo apresenta os procedimentos de servigco do cabecote, valvulas, balancins, arvore de comando e
tensor da corrente de comando. Esses servigcos podem ser efetuados com o motor instalado no chassi.

Tome cuidado para nao danificar as superficies de contato ao remover a tampa do cabecgote e o cabegote. Nao
golpeie o cabecote e a tampa do cabecgote com forga excessiva durante a remocéo.

Durante a desmontagem, marque e guarde as pe¢as desmontadas para certificar-se de que sejam reinstaladas
em suas posi¢des originais.

Limpe todas as pecas desmontadas com solvente de limpeza e seque-as aplicando ar comprimido antes da
inspecéo.

O 6leo para lubrificagcao da arvore de comando e dos balancins é alimentado através das passagens de 6leo do
cabecote e da tampa do cabecote. Limpe as passagens de 6leo antes da montagem do cabecote.

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Problemas na parte superior do motor geralmente afetam seu desempenho. Esses problemas podem ser
diagnosticados através de um teste de compresséao ou pela detecgéo de ruidos utilizando um estetoscépio.

Se o desempenho do motor for insatisfatério em baixas rotagdes, verifique quanto a presenca de fumaca branca
na mangueira de respiro do motor. Caso haja fumaga na mangueira, verifique se os anéis do pistdo estao
travados (pagina 10-3).

Compressao muito baixa, partida dificil ou baixo desempenho em baixas rotacoes

Valvulas

— Ajuste incorreto da valvula

Valvula queimada ou empenada
Sincronizagdo incorreta das valvulas
Mola da valvula fraca

Assentamento irregular da valvula
Valvula travada na posicao aberta
Cabecote

— Junta do cabecote com vazamento ou danificada
— Cabecgote empenado ou trincado

— Vela de ignicao solta

Problema no cilindro/pistao (pagina 10-3)

Compressao muito alta

Depdsitos excessivos de carvao na cabeca do pistdo ou na cdmara de combustao
Sistema descompressor desgastado ou danificado

Fumaca excessiva

Haste ou guia da vélvula desgastada
Retentor de 6leo da haste da valvula danificado
Problema no cilindro/pistao (pagina 10-3)

Ruido excessivo

Ajuste incorreto das valvulas

Valvula engripando ou mola da valvula quebrada

Sede da valvula com desgaste excessivo

Arvore de comando desgastada ou danificada

Eixo e/ou balancim desgastados

Extremidade da haste da valvula ou tucho de valvula desgastado
Dentes da engrenagem de comando desgastados

Corrente de comando desgastada

Tensor da corrente de comando desgastado ou danificado
Problema no cilindro/pistao (pagina 10-3)

Marcha lenta irregular

Baixa compresséao do cilindro




NX400i Falcon

CABECOTE / VALVULAS

COMPRESSAO DO CILINDRO

Aqueca o motor até a temperatura normal de funcionamento.

Desligue o motor e remova a vela de ignicao (pagina 3-5).
Instale o medidor de compresséo [1] no orificio da vela de ignicao.

Verifique se ndo ha vazamentos na conexao do medidor.

Coloque a transmissao em ponto morto.

Abra completamente o acelerador e acione o motor da
motocicleta com o motor de partida até que a leitura do medidor
se estabilize.

A leitura maxima é normalmente obtida entre 4 e 7 segundos.

PRESSAO DE COMPRESSAO:
814 kPa (8,3 kgf/cm?, 118 psi) a 450 rpm

Uma baixa compressao pode ser causada por:
Junta do cabecote queimada

Ajuste incorreto das valvulas

Vazamento na valvula

Anéis do pistao ou cilindro desgastados

Uma alta compresséo pode ser causada por:

— Depositos de carvao na camara de combustdo ou na cabeca
do pistao

TAMPA DO CABECOTE
REMOCAO

Remova os seguintes itens:

— Reservatério de 6leo (pagina 8-4)

— Valvula de succao de ar PAIR (pagina 7-21)

Solte o supressor de ruido [1] da vela de ignicéo e libere a
presilha [2] da placa de suporte superior do motor.

Desacople o conector 2P (Preto) [3] do sensor EOT.

Remova os seguintes itens:
— Porca [1] e parafuso [2] de fixa¢do superior do motor
— Porcas [3], parafusos [4] e suportes superiores [5] do motor

[1 —~




CABECOTE / VALVULAS

NX400i Falcon

Posicione o pistdao no PMS (Ponto Morto Superior) da fase de
compressao (pagina 3-6).

Solte os doze parafusos, 6 mm [1], e parafuso, 8 mm [2], em
ordem cruzada, em varias etapas.

Remova os doze parafusos, 6 mm.

Com o motor removido do chassi:
Remova o parafuso, 8 mm, e a tampa [3] do cabecote.

Com o motor instalado no chassi:
Remova a tampa [3] do cabecote enquanto mantém o parafuso,
8 mm, fixo.

Remova a junta [1] e os pinos-guia [2].

INSTALACAO

Limpe a superficie de contato do cabecote e da tampa.
Adicione o 6leo recomendado no bolsédo de déleo do cabecote.
Instale uma nova junta e os pinos-guia.

Certifique-se de que o pistao esteja no PMS (Ponto Morto
Superior) da fase de compresséao (pagina 3-6).

Com o motor removido do chassi:

Instale a tampa do cabecote [1] e 0 parafuso, 8 mm [2].

Com o motor instalado no chassi:

Instale a tampa do cabecote [1] com o parafuso, 8 mm [2] inserido
na posicao.

Instale os doze parafusos, 6 mm [3].
Aperte os doze parafusos, 6 mm, e parafuso, 8 mm, em ordem
cruzada, em varias etapas.
TORQUE: parafuso de 8 mm:
22 N.m (2,2 kgf.m)

Instale os seguintes itens:

— Suportes superiores do motor [1], parafusos [2] e porcas [3]
— Parafuso [4] e porca [5] de fixagdo superior do motor
Aperte as porcas no torque especificado.

Torque:
Porca do suporte superior do motor [3]
27 N.m (2,8 kgf.m)
Porca de fixacao superior do motor [5]
54 N.m (5,5 kgf.m)

Instale as pecas removidas na ordem inversa da remogao.

Instale os seguintes itens:
— Reservatdrio de dleo (pagina 8-4)
— Valvula de succéo de ar PAIR (pagina 7-21)

[4)/5]




NX400i Falcon CABECOTE / VALVULAS

DESMONTAGEM/MONTAGEM

Desmonte e monte a tampa do cabecgote conforme mostrado na ilustragcéo.

e Instale os balancins e balancins secundarios na posigao correta, conforme indicado abaixo.

¢ Aplique trava quimica na rosca dos eixos dos balancins e dos balancins secundarios, conforme indicado abaixo.
e Substitua as arruelas de vedagéo por novas.

BALANCIM DE
BALANCIM DE ESCAPAMENTO
ADMISSAO ESQUERDO

DIREITO

BALANCIM DE ESCAPAMENTO DIREITO

BALANCIM DE
ADMISSAO ESQUERDO

BALANCIM SECUNDARIO “A”

DE ESCAPAMENTO EIXOS DOS BALANCINS

ARRUELA ONDULADA 27 N.m (2,8 kgf.m)

Y
@} ARRUELA DE VEDAGAO

ARRUELA ONDULADA
Wy

)\\P
R o

BALANCIM SECUNDARIO “B”
DE ESCAPAMENTO

S ARRUELA DE
@ VEDAGAO

ARRUELA ONDULADA

BALANCIM
SECUNDARIO
8 DE ADMISSAO

ARRUELA DE @
EIXOS DOS BALANCINS VEDACAO g
SECUNDARIOS DE ESCAPAMENTO

27 N.m (2,8 kgf.m)

\ @ EIXOS DOS BALANCINS
ARRUELA ONDULADA ——— @) L) SECUNDARIOS DE ADMISSAO
Y 27 N.m (2,8 kgf.m)

Localizagéo dos balancins/balancins BALANCIM SECUNDARIO
secundarios: DE ADMISSAQO

Eixo do balancim/balancim secundério: 75 : SUPERFICIES DESLIZANTES

Area de aplicagéo da trava quimica DOS BALANCINS/BALANCINS
SECUNDARIOS

: SUPERFICIES DESLIZANTES
DOS EIXOS DOS BALANCINS/
BALANCINS SECUNDARIOS

5-7mm —> <&

2 — 3 filetes
de rosca

INSPECAO

Inspecione 0s seguintes componentes quanto a danos, desgaste
anormal, deformacéo ou queima.

— Balancins/balancins secundarios
— Eixos dos balancins/eixos dos balancins secundarios

Mega cada componente e folga de acordo com ESPECIFICACOES
DO CABECOTE/VALVULAS (pagina 1-6).

Substitua os componentes que estiverem fora do limite de uso.
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CABECOTE / VALVULAS

NX400i Falcon

ARVORE DE COMANDO
REMOCAO

Remova a tampa do cabecote (pagina 9-4).

Certifique-se de que o pistdo esteja no PMS (Ponto Morto
Superior) da fase de compresséao (pagina 3-6).

Remova o bujao [1] do acionador do tensor da corrente de
comando e o anel de vedacao [2].

Gire completamente o eixo do acionador do tensor da corrente
de comando (sentido horario) e fixe-o, usando o limitador do
tensor [1] para evitar danos a corrente de comando.

FERRAMENTA:
Limitador do tensor 070MG-0010100

NOTA

Tome cuidado para nédo deixar os parafusos cairem na carcacga
do motor.

Remova o parafuso [1] da engrenagem de comando.

Gire a arvore de manivelas uma volta no sentido anti-horario e
remova o outro parafuso da engrenagem.

Remova a engrenagem de comando [1] do flange da arvore de
comando [2].

Remova a corrente de comando [3] da engrenagem de comando
e suspenda a corrente com um pedaco de arame para evitar
que caia na carcaga do motor.

Levante a arvore de comando e remova-a com a engrenagem.




NX400i Falcon

CABECOTE / VALVULAS

NOTA

Tome cuidado para ndo derrubar os componentes na carcaca
do motor.

Remova os seguintes componentes:

— Embolo descompressor [1]
— Mola do émbolo [2]
— Pinos de fixacao [3] da &rvore de comando

INSTALACAO

Instale os seguintes itens:

— Mola do émbolo

— Embolo descompressor

— Pinos de fixagcao da arvore de comando

Certifique-se de que o pistao esteja no PMS (Ponto Morto
Superior) da fase de compresséo (pagina 3-6).

Aplique 6leo de motor nos dentes da engrenagem de comando
[1] e em toda superficie da corrente de comando [2].

Instale a corrente de comando na engrenagem com sua linha
de referéncia [3] alinhada com a superficie superior do cabecote
e com a marca “OUT” [4] virada para o lado de escapamento,
conforme mostrado.

Aplique 6leo de motor nos rolamentos [1] da arvore de comando.

Aplique solugéo de 6leo a base de molibdénio nos ressaltos e
munhdes da arvore de comando.

Posicione os rolamentos na arvore de comando [2] com o lado
selado do rolamento do lado da engrenagem virado para fora,
conforme mostrado.

Posicione a arvore de comando na engrenagem de comando
[3] com os ressaltos virados para baixo.

Instale a engrenagem de comando no flange da arvore de
comando.

Certifique-se de que as linhas de referéncia estejam alinhadas
com a superficie superior do cabecote, quando a marca “T” no
rotor do alternador estiver alinhada com o entalhe de referéncia
na tampa esquerda da carcaga do motor.
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CABECOTE / VALVULAS

NX400i Falcon

NOTA

Tome cuidado para nao deixar os parafusos cairem na carcaca
do motor. A arvore de manivelas devera ser girada no sentido
anti-horario. Isso devera ser feito para evitar que o sistema
descompressor de uma via entre em funcionamento.

Aplique trava quimica na rosca dos parafusos [1] da engrenagem
de comando (pagina 1-11).

Instale o parafuso da engrenagem, gire a arvore de manivelas
no sentido anti-horario e instale o outro parafuso.

Aperte o parafuso da engrenagem no torque especificado,
enquanto mantém a arvore de manivelas fixa.

TORQUE: 20 N.m (2,0 kgf.m)

Gire a arvore de manivelas e aperte o outro parafuso no mesmo
torque.

Remova o limitador do tensor [1] do acionador do tensor da
corrente de comando.

Aplique 6leo de motor no novo anel de vedagéo [2] e instale-o
no acionador do tensor da corrente de comando.

Instale e aperte o bujao [3] do acionador do tensor da corrente
de comando no torque especificado.

TORQUE: 4 N.m (0,4 kgf.m)
Instale a tampa do cabecote (pagina 9-5).
Verifique a folga das vélvulas (pagina 3-6).

INSPECAO

Inspecione os seguintes componentes quanto a danos, desgaste

anormal, deformacao, queima ou obstru¢do nas passagens de

dleo.

— Engrenagem de comando

— Arvore de comando

— Rolamentos da arvore de comando

— Area de suporte da arvore de comando no cabecote e tampa
do cabecote

Megca cada componente de acordo com ESPECIFICACOES DO

CABECOTE/VALVULAS (pagina 1-6).

Substitua os componentes que estiverem fora do limite de uso.

CABECOTE
REMOCAO

Remova a arvore de comando (pagina 9-7).
NOTA

Tome cuidado para ndo derrubar as arruelas na carcaca do
motor.

Remova os seguintes itens:
— Porcas-calotas [1]

— Arruelas [2]

— Cabecote [3]

7[1 2]




NX400i Falcon

CABECOTE / VALVULAS

— Junta [1]

— Pinos-guia [2]

— Guia [3] da corrente de comando

Verifique a guia da corrente quanto a desgaste ou danos.

INSTALACAO

Limpe as superficies de contato da junta no cilindro e cabecote,
tomando cuidado para nao danifica-las.

Instale a guia [1] da corrente de comando alinhando a
extremidade inferior com a ranhura da carcaga do motor e os
pinos com as ranhuras do cilindro.

Instale os dois pinos-guia [1] e uma nova junta [2].

Passe a corrente de comando [1] através do cabecote [2] e
instale o cabecote.

NOTA

Tome cuidado para n&o derrubar as arruelas na carcaga do
motor.

Lubrifique as roscas e as superficies de assentamento das
porcas-calotas de fixagédo [3] do cabegote com 6leo para motor.

Instale as porcas-calotas com as arruelas [4] (a arruela grande
deve ser instalada no lado dianteiro).

Aperte as porcas-calotas no torque especificado em ordem
cruzada e em varias etapas.

TORQUE: 44 N.m (4,5 kgf.m)
Instale a arvore de comando (pagina 9-8).

——
® .\ Alinhar
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CABECOTE / VALVULAS

NX400i Falcon

SUBSTITUICAO DO PRISIONEIRO

Se for substituir os prisioneiros de fixagdo do cabecote,
certifique-se de instala-los conforme mostrado.

Instale duas porcas no prisioneiro e aperte as duas porcas juntas;
e entdo use uma chave nas porcas para soltar o prisioneiro.

Instale os novos prisioneiros com o lado de rosca maior virado
para baixo e aperte-os no torque especificado.

TORQUE: 20 N.m (2,0 kgf.m)

Apés apertar os prisioneiros, verifique se o comprimento da
cabeca do prisioneiro em relagéo a superficie do cabecote esta
dentro da especificacao.

[1]1 (10 x 92): 81,5 + 0,5 mm
[2] (10 x 60): 49,5 = 0,5 mm
[3] (10 x 73): 62,5 + 0,5 mm

DESMONTAGEM

NOTA

81,5+ 0,5 mm

49,5+ 0,5 mm

=1

62,5+ 0,5 mm

i

(3]

Para evitar perda de tensdao, ndo comprima as molas das

valvulas mais do que o necessario.

Remova a vela de ignicao (pagina 3-5)

Remova as chavetas [1] da mola da valvula, usando as
ferramentas especiais.

FERRAMENTA:

Compressor da mola da valvula [2] 07757-0010000

NOTA

Marque todas as pecas de forma que sejam reinstaladas em

suas posicoes originais.

Remova os seguintes itens:

— Retentor da mola

Molas interna e externa da valvula
Valvula

Retentor de dleo da haste da valvula
Assento da mola
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NX400i Falcon CABECOTE / VALVULAS

MONTAGEM

Antes da montagem, aplique ar comprimido na passagem de 6leo do cabegote.
CHAVETAS DA VALVULA

RETENTOR DA MOLA

MOLA EXTERNA

MOLA INTERNA /%

$ RETENTOR DE OLEO /

o)

we® DA HASTE DA VALVULA

ASSENTO DA MOLA

3% GUIA DA VALVULA
L3

K

VALVULA DE

Y
@ : E ANEL DE VEDAGAO ESCAPAMENTO

E VALVULA DE ADMISSAO

Instale o assento da mola e o novo retentor de dleo da haste
da valvula.

Lubrifique a superficie deslizante da haste da valvula e sua
extremidade com solucao de 6leo a base de molibdénio.

Insira a valvula na guia enquanto a gira lentamente para evitar
danos ao retentor de dleo da haste da valvula.

Instale as molas interna e externa [1] da valvula com as espiras
mais proximas viradas para a camara de combustao.

Instale o retentor das molas.

NOTA

Lubrifigue as chavetas com graxa para facilitar a instalagao.
Para evitar perda de tensao, ndo comprima as molas das
valvulas mais do que o necessario para instalar as chavetas.

Instale as chavetas [1] das valvulas, usando as ferramentas
especiais.

FERRAMENTAS:

Compressor da mola da valvula [2] 07757-0010000
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CABECOTE / VALVULAS

NX400i Falcon

NOTA

Apoie o cabecote sobre um suporte acima da bancada de

modo a evitar possiveis danos as valvulas.

Coloque uma ferramenta adequada [1] na haste da valvula.

Bata gentilmente nas hastes das valvulas com um martelo
plastico para assentar firmemente as chavetas.

Instale a vela de ignicéao (pagina 3-5)

INSPECAO

Inspecione os seguintes componentes quanto a danos, desgaste
anormal, deformacao, queima ou obstrucdo nas passagens de
6leo.

— Cabecote

— Molas internas e externas das valvulas
— Valvulas

— Guias das valvulas

Mega cada componente e folga de acordo com ESPECI FICACOES
DO CABECOTE/VALVULAS (pagina 1-6).

Substitua os componentes que estiverem fora do limite de uso.

SUBSTITUICAO DA GUIA DA VALVULA

NOTA

Retifique as sedes das valvulas sempre que as guias forem

substituidas a fim de evitar assentamento irregular.

Coloque as guias de reposicao no congelador de uma geladeira
por aproximadamente uma hora.

NOTA

Nao use um magarico para aquecer o cabecote, pois pode

ocorrer empenamento.

Aqueca o cabecgote a 130 — 140°C em uma chapa quente ou
estufa. Nao aqueca o cabecote além de 150°C. Use bastdes
indicadores de temperatura, disponiveis em lojas de materiais
para soldagem, para certificar-se de que o cabecote seja
aquecido na temperatura adequada.

Para evitar queimaduras, use luvas grossas ao manusear o
cabecote aquecido.

Apoie o cabecote e remova as guias [1] das valvulas e anéis de
vedacao [2] do cabecote pelo lado da cAmara de combustao.

FERRAMENTA:

Instalador/extrator da guia da valvula, 5,35 mm [3]
07742-0010100

(2]
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NX400i Falcon

CABECOTE / VALVULAS

Enquanto o cabecote ainda estiver quente, retire as novas guias
[1] do congelador.

Aplique 6éleo de motor nos novos anéis de vedacgéo [2] e instale-
0s nas guias das valvulas.

Instale a guia da valvula pelo lado da arvore de comando até
que esteja totalmente assentada.

FERRAMENTA:

Instalador/extrator da guia da valvula,
5,35 mm [3] 07742-0010100

Deixe o cabecgote esfriar até a temperatura ambiente.

Recondicione as novas guias das vélvulas.

FERRAMENTA:
Alargador da guia da valvula, 5,510 mm [1] 07984-2000001

NOTA

e Use dleo de corte no alargador durante esta operagéao.

e Tome cuidado para nao inclinar o alargador na guia
durante o recondicionamento. Caso contrario, as valvulas
poderao ficar inclinadas, causando vazamento de 6leo
através da haste e contato inadequado da sede da valvula.
Isso pode prejudicar a retifica da sede da valvula.

* Insira o alargador no cabecote pelo lado da camara de
combustéo e gire-o sempre no sentido horario.

Limpe completamente o cabecote para remover todas as
particulas metalicas apds o recondicionamento e retifique as
sedes das valvulas (pagina 9-14) .

INSPECAO/RETIFICA DA SEDE DA VALVULA
INSPECAO

Limpe completamente as valvulas de admisséo e escapamento
para remover 0s depdsitos de carvao.

Aplique uma leve camada de Azul da Prussia nas sedes das
valvulas.

Bata a valvula contra a sede sem gira-la, varias vezes, usando
um cabo de ventosa [1] a fim de obter um padrao de contato claro.

Remova a valvula e inspecione a largura da face da sede da
valvula.
Inspecione a face da sede da valvula quanto a:
e Face danificada:
— Substitua a valvula e retifique a sede da valvula.

e Largura irregular da sede:
— Haste da valvula empenada ou deformada. Substitua a
valvula e retifique a sede da valvula.
» Area de contato (muito alta ou muito baixa):
— Retifique a sede da valvula.
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CABECOTE / VALVULAS

NX400i Falcon

RETIFICA

Retifique a sede da valvula usando as ferramentas abaixo.

FERRAMENTAS:

Suporte da fresa, 5,5 mm 07781-0010101
Fresa da sede da valvula, 35 mm (45°, ADM) 07780-0010400
Fresa da sede da valvula, 29 mm (45°, ESC) 07780-0010300

Fresa plana, 35 mm (32° ADM) 07780-0012300
Fresa plana, 30 mm (32° ESC) 07780-0012200
Fresa interna, 30 mm (60° ADM/ESC) 07780-0014000

LARGURA DA SEDE DA VALVULA: 1,0 - 1,1 mm
NOTA

e Siga as instrugdes de operagao do fabricante do equipa-
mento de retifica.

e Tome cuidado para nao retificar a sede mais do que o

necessario.

1. Use uma fresa de 45° para remover qualquer aspereza ou
irregularidade da sede.

2. Use uma fresa plana de 32° para remover 1/4 do material
existente da sede da valvula.

3. Use uma fresa interna de 60° para remover 1/4 do material
existente da sede da valvula.

4. Use uma fresa de 45° para cortar a sede na largura
adequada.

5. Apds cortar a sede da valvula, aplique pasta abrasiva na
face da valvula e faga o polimento da valvula com uma leve
pressao.

NOTA

e Uma presséo de polimento excessiva pode deformar ou
danificar a sede.

* Mude frequentemente o angulo do cabo de ventosa [1]
para evitar o desgaste desigual da sede.

e N&o permita que a pasta abrasiva penetre nas guias.

Apds o polimento, remova todos os residuos de pasta abrasiva
do cabecote e das valvulas, e verifiqgue hovamente o contato
das sedes.

mp
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NX400i Falcon CABECOTE / VALVULAS

TENSOR DA CORRENTE DE
COMANDO

REMOCAO/INSTALACAO

Remova o tubo de escapamento (pagina 2-8).

Remova o bujdo [1] do acionador do tensor da corrente de
comando e o anel de vedacgéao [2].

Gire o eixo do acionador do tensor da corrente de comando
totalmente no sentido horario e fixe-o com a ferramenta especial.

FERRAMENTA:
Fixador do tensor [3] 070MG-0010100

Remova os parafusos de fixacao [4] do acionador do tensor da
corrente de comando.

Remova o acionador [5] do tensor da corrente de comando e
a junta [6].

Instale uma nova junta [1] no acionador [2] do tensor da corrente
de comando e instale-os no cilindro.

Instale e aperte os parafusos de fixacdo [1] do acionador do
tensor da corrente de comando.

Remova o limitador do tensor [2] do acionador do tensor da
corrente de comando.

Aplique 6éleo de motor no novo anel de vedacao [3] e instale-o
no acionador do tensor da corrente de comando.

Instale e aperte o bujao [4] do acionador do tensor da corrente
de comando no torque especificado.

TORQUE: 4 N.m (0,4 kgf.m)
Instale o tubo de escapamento (pagina 2-8).

INSPECAO

Verifique o funcionamento do acionador [1] do tensor da corrente
de comando:

— O eixo [2] do acionador do tensor da corrente de comando nao
devera entrar no corpo do acionador quando for pressionado.

— Quando for girado no sentido horario com o limitador do
tensor [3] ou chave de fenda, o eixo do acionador devera se
retrair para dentro do corpo do acionador do tensor. O eixo
do acionador devera saltar para fora do corpo do acionador
assim que a ferramenta limitadora for solta.
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NX400i Falcon

COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual descreve os procedimentos de servi¢co para a
motocicleta:

— Manual de Servicos NX400i Falcon (2012/2013)

Siga as recomendacgdes da Tabela de Manutengéo (Capitulo 3)
para assegurar que a motocicleta esteja em perfeitas condicdes
de funcionamento e que os niveis de emissdes estejam dentro
dos valores especificados.

A realizagcao da primeira manutengao programada € extre-
mamente importante. O desgaste inicial que ocorre durante o
periodo de amaciamento sera compensado.

Os capitulos 1 e 3 aplicam-se para toda a motocicleta.
O capitulo 2 descreve os procedimentos de remogao/instalacéo
dos componentes necessarios para possibilitar os servicos dos
capitulos a seguir.

Os capitulos 4 a 19 descrevem as pecas da motocicleta,
agrupadas de acordo com sua localizagéo.

Encontre o capitulo desejado nesta pagina e consulte o indice
na primeira pagina do capitulo.

A maioria dos capitulos apresenta inicialmente a ilustragao de
um conjunto ou sistema, informagdes de servigo e diagnose de
defeitos para aquele capitulo. As paginas seguintes apresentam
procedimentos detalhados.

TODAS AS INFORMAQOES ILUSTRAQOES INS-
TRUGOES E ESPECIFICACOES INCLUIDAS NESTA
PUBLICAGAO SAO BASEADAS NAS INFORMAGOES
MAIS RECENTES DISPONIVEIS NA OCASIAO DA
APROVACAO DA IMPRESSAO DO MANUAL. A MOTO
HONDA DA AMAZONIA LTDA. SE RESERVA O DIREI-
TO DE ALTERAR AS CARACTERISTICAS DA MQOTO-
CICLETA A QUALQUER MOMENTO E SEM PREVIO
AVISO, NAO INCORRENDO, ASSIM, EM OBRIGA-
COES DE QUALQUER ESPECIE. NENHUMA PARTE
DESTA PUBLICACAO PODE SER REPRODUZIDA
SEM PERMISSAO POR ESCRITO. ESTE MANUAL FOI
ELABORADO PARA PESSOAS QUE TENHAM CONHE-
CIMENTOS BASICOS SOBRE A MANUTENCAO DAS
MOTOCICLETAS HONDA.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servigos Pds-Venda
(Setor de Publicacdes Técnicas)

Manual de Servigos: 00X6B-MCGP-001
Derivado do Draft: 62MCGMO00

Data de Emissao: Outubro/2012

Cdd. do Fornecedor: 2#40T
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